Armiracki pogon

Armira€ki pogon (engl. iron working plant) je proizvodni
gradevinski pogon sasatavljen od posebnih uredaja i ostale
tehnoloSke opreme za proizvodnju savijene betonske armature.
Obuhvaca opremu za prihvatanje i skladiStenje armature, rezanje,
savijanje, razvrstavanje, pakiranje, utovar za prevoz. Savremeni
armiracki pogon obuhva¢a manji broj automatiziranih strojeva
spojenin  u jedinstvenu tehnoloSsku opremu. Upravljanje
proizvodnjom je kompjuterizirano, tako da se proizvodi savijena
armatura prema unapred zadanim mjerama, oblicima i koliCinama.
Ovi pogoni mogu biti:

Srednji pogoni velikog proizvodnog u€inka

Maniji privremeni proizvodni pogoni malog uéinka - gradilisni

www.blos-gleich.de www.krbmachinery.com www.progress-
m.com

Tablica mrezaste armature

TABLICE MREZASTIH ARMATURA

Uzduino nosive mreie (R mrele) &=2150mm

e Promjer Zica Razmak Zica Povriina presjeka %ica ?::J‘,;: Masa_ Masa kg/Kom
mreke uzdufne popreéne uzdukno popreéno | uzdulnih | poprefnih (mm) (kg/m*®) | (tolerancija 1%)

D d a t
R-131 5,0 4,0 150 250 1,31 0,50 5000 1,52 16,34
R-139 4,2 4,2 100 250 1,39 0,55 5000 1,53 16,83
R-166 4,6 4,2 100 250 1,66 0,55 5000 1,74 19,14
R-196 5,0 4,2 100 250 1,96 0,55 5000 1,98 21,89
R-221 6,5 4,2 150 250 2,21 0,66 6000 2,27 30,57
R-238 5.5 4,2 100 250 2,38 0,55 6000 2,31 30,61
R-283 6,0 4,2 100 250 2,83 0,55 6000 2,66 35,23
R-335 8,0 5,0 150 250 3,15 0,78 6000 3,41 43,99
R-378 8,5 5,0 150 250 3,78 0,78 6000 3,77 48,63
R-385 7.0 5.0 100 250 3.85 0,78 6000 3,64 48,30
R-424 9,0 6,0 150 250 4,24 1,13 6000 4,22 57,02
R-503 8,0 6,0 100 250 5,03 1,13 6000 4,84 64,21
R-524 10,0 6,0 150 250 5,24 1,13 6000 5,24 67,60
R-636 9,0 6,0 100 250 6,36 1,13 6000 5,88 78,07
R-785 10,0 6,0 100 250 7,85 1,13 6000 7,06 93,76
R-1130 12,0 8,0 100 250 | 11,30 2,01 6000 10,46 138,98

Obostrano nosive mreie (Q mreie) $=2150 mm

Promjer 3ica Razmak Zica Povriina presjeka %ica | pyljina
Oznaka m".h Masa Masa kg/kom
mrede uzdudne poprefne uzduino popreéno | uzdudnih | popreénih (mm) (kg/m2) | (tolerancija 1%)

D d a t
Q-131 5,0 5,0 150 150 1,31 1,31 5100 2,12 23,25
Q-188 6,0 6,0 150 150 1,88 1,88 5100 3,05 33,44
Q-221 6.5 6,5 150 150 2,21 2,21 5100 3.6 39,47
Q-257 7.0 7.0 150 150 2,57 2,57 5100 4,16 45,61
Q-283 6,0 6,0 100 100 2,83 2,83 5100 4,44 49,68
Q-335 8,0 8,0 150 150 3,35 3,35 5100 5,44 59,65
Q-503 8.0 8,0 100 100 5,03 5,03 5100 7.9 88,49
Q-785 10,0 10,0 100 100 7,85 7,85 5100 | 12,34 138,18
Q-1130 12,0 12,0 100 100 11,30 11,30 5100 17,76 198,95




Deponija materijala — ravni profili

Proizvodni pogon

 SkladiStenje kolutova




* Rucni sjekaC armature

Savijacice armature

* RucCna savijaCica




Armiracki pogon

Proizvodna linija




Tanki profili

* Oblici vilica
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Pozicije armature = e




* Proizvodnja vilica- automatski
programirani sustav

* Proizvodnja vilica




« Valjci za ravhanje  savijanje

« Glava za savijanje izradena vilica




Proizvodni pogon

* Deponija — preuzimanje zeljeza za
sjecenje

rezalica

e 6 kom. @28 mm, 15 kom. @ 16mm,
55 kom. @ 8 mm




rezalica

« Rezanje betonskog zeljeza do G 28

Savijanje armature

 savijaCice




« SavijaCica do fi 50 mm




 savijaCicaSV-16H je StI’Oj za savuanje
armature |

* Programiranje izgleda armature




Armiracki pogon

ARMIRACNICA KAPACITETA  8000-10000 t/god
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L' | AUTOMATI ZA ISPRAVLIANJE | SECENJE & MASINA ZA KROJENE MRE2A
2 STOLOV! ZA OOMERAVANJE | SECENJE 5 MASINA ZA SAVUANJE MREZA
3 MASINE ZA SAVIJANE 6 APARATI ZA VARENJE




|zlazna specifikacija
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deponija




deponija




Deponija na gradilistu




Na objektu
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Montirana armatura







OjacCanje temelja
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Nastavci armature




greda stup

Nastavc

Armatura stupa rad sa skele




Stup — postava vilica

Gotova armatura stupa




Armatura grede

Postava vilica




Razvrstavanje armature




Armatura plocCe




Vidljivi otisak armature

Grede | ploCa
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Otvor u plo




Preklop armaturne mreze
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Donja zona i distanceri
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Armatura grede mosta

ce mosta
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Armatura gorn




Trnovi za visinu betona




Armatura grede




Armatura stepenista




talacijama

ce s ins

A4

Armatura plo
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stup

Sklop




|zrada sklopa




Lezajna istaka - vuta




predmontaza

 Armaturni kos
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Rebra ploCa prednaprezanje




