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1 armiracki pogon




Povijest armiranog betona

* |deja potice od Rimljana, no PCi armiranje pada u zaborav
nakon pada Rimskog carstva

* 1848. Jean-Luis Lambat,

* (ferocement)

seph LAMBOT




Povijest armiranog betona

1850. Joseph Monier
* Vrtlar —razvio AB cvjecanice




Povijest armiranog betona

* Jeste li Culi za Monierke?
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Main features of a typical
single-span Monier arch bridge




Armatura

* Preuzima vlacna naprezanja u betonskom elementu
e Betonima 10 - 15 x vecu tlacnu nosivost (od vlacne)

* Armatura i beton imaju priblizno isti koeficijent Sirenja




Armatura
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* Proizvodi se kao:

- Sipkasta armatura
 glatka armatura — najc¢esce u kolutovima

* rebrasta armatura RA celik orebrenog profila
GA celik glatkog profila | RA 400/500-2 |
promjer kg/m opseq 1

| GA 2401360 | I 8 I 0.408 I 251 I 0.50 {
[ promjer [ kgm | Opseg [ 1 | [ 10 | o614 | 314 | o019 |
| 6 [ o022 [ 18 [ o0z | 12 [ oenm [ 3717 | 113 |
[ 8 [ o03s [ 281 [ o0& | | 14 | 1242 | 440 | 18 |
[ 10 [ o7 [ 314 [ om | %6 | 1621 | 503 | 201 |
| 12 [ osss [ 37 [ 113 | [ 18 | 2170 | 565 | 254 |
[ 14 [ 1208 | 440 [ 154 | [ 1 | 2288 | 597 | 283 |
[ 16 [ 1em8 [ 503 [ 201 | [ 20 | 25% | 628 | 31 |
[ 18 [ toew [ 565 [ 284 | | 22 | 308 | 691 | 380 |
[ 20 [ 2466 [ 628 [ 31 | | 24 [ 3882 | 754 | 4582 |
| 2 | 294 [ 691 [ 380 | [ 25 [ 3981 | 785 | 491 |
| 28 [ 481 [ 880 [ 615 | | 28 | 496 | 880 | 615 |
[ 32 [ 6313 [ 1008 [ 8oa | [ 32 | e4ia | 1005 | 8o |
| rarmak v cm za 1 m ploge | 100.00 |- | 16 | 8 200 | 1131 | 1017 [

| razmak U cm za 1 m plode | 100,00 [




Armatura

Proizvodi se kao:

. & | Tip | Profili (mm) | Razmaci (mm) |Dimenzije (m)| kg/m2 | kg/kom
SlpkaSta armatura | R131 | 5042 | 150250 | 600x220 | 150 | 19.80
| R131 | 5046 | 150x250 | 6.00x220 | 163 | 2150
| R139 | 42a2 | 100x250 | 600x220 | 155 | 2050
* Mrezasta armatura / MreZze | Ries | 462 | 100x250 | 6.00x220 | 176 | 23.30
. | R166 | 466 | 100x250 | 600x220 | 185 | 2450
* R mreze - glavna armatura | R188 | 60x42 | 150x250 | 6.00x220 | 196 | 26.00
u jednom smjeru | R188 | 60x46 | 150x250 | 600x220 | 208 | 27.50
| R196 | 5042 | 150x250 | 600x220 | 200 | 2650
| R226 | 6042 | 126x250 | 600x220 | 227 | 30.00
| R257 | 7.0x50 | 150x@50 | 600x220 | 272 | 3580
| R283 | 6046 | 100x250 | 6.00x220 | 277 | 36,60
| R283 | 60x60 | 100x250 | 600x220 | 288 | 38.00
| R335 | B80x650 | 150x250 | 6.00x220 | 333 | 44.00
| R335 | B8o0x60 | 150x250 | 6.00x220 | 363 | 48.00
| R385 | 7.0x60 | 100x250 | 600x220 | 368 | 48.60
| R424 | 90x60 | 150x250 | 600x220 | 434 | 57.30
| R503 | B80x50 | 100x200 | 600x220 | 477 | 63,00
| R503 | B8oO0x50 | 100x250 | 600x220 | 458 | 60.50
| R503 | B8o0x60 | 100x250 | 6.00x220 | 489 | 64.60
| R524 | 100x60 | 150x250 | 6.00x215 | 515 | 68,00
| R636 | 9.0x60 | 100x250 | 600x215 | 595 | 7850
| R785 | 100x60 | 100x250 | 600x215 | 735 | 97.00
| R785 | 100x60 | 100x200 | 600x220 | 739 | 97.50




| Profili {mm) | Razmaci (mm) |[.‘rimenzije {m}| kg/m2 | kg/kom
| 502 | 150x250 | 6.00x220 | 150 19,80
| 50x46 | 150x250 | 6.00x220 | 163 21,50
| 4242 | 100x250 | 600x220 | 155 20,50
| 46x42 | 100x250 | 6.00x220 | 176 23,30
| 4646 | 100x250 | 6.00x220 | 1385 24,50
| 602 | 150x250 | 6.00x220 | 196 26,00
| 60x46 | 150x250 | 600x220 | 208 27,50
| 5042 | 150x250 | 600x220 | 200 26,50
| 602 | 125x250 | 600x220 | 227 30,00
| 70650 | 150x250 | 6.00x220 | 272 35,80
| 60x46 | 100x250 | 600x220 | 277 36,60
| 60x50 | 100x250 | 600x220 | 2388 38,00
| 80x50 | 150x250 | 6.00x220 | 333 44,00
| 80x60 | 150x250 | 6.00x220 | 363 48,00
| 70650 | 100250 | 6.00x220 | 368 48,60
| 90x60 | 150x250 | 600x220 | 434 57,30
| 80x50 | 100x200 | 600x220 | 477 63,00
| 80x50 | 100x250 | 6.00x220 | 458 60,50
| 80x60 | 100x250 | 6.00x220 | 4389 64,60
| 100x60 | 150x250 | 6.00x215 | 514 68,00
| 90x60 | 100x250 | 600x215 | 595 78,50
| 10.0x60 | 100x250 | 6.00x215 | 7.35 97,00
| 10.0x60 | 100x200 | 6.00x220 | 7.39 97,50




Armatura

* Proizvodi se kao:
» Sipkasta armatura

* Mrezasta armatura / Mreze

* Rmreze
- Qmreze - jednaka u oba | Tip | Profili (mm) | Razmaci (mm) |Dimenzije (m)| kg/m2 | kg/kom
) | Qo069 | 42x2 | 200x200 | 600x220 | 110 | 1450
Smjera | Q131 | 50x60 | 180x150 | 6.00x2.20 | 212 | 28.00
| @139 | 4242 | 1w00x100 | 600220 | 220 | 29.05
[ Q166 | 46x46 [ 100x100 | 600x220 | 264 [ 3490
| Q188 | 60x60 | 150x150 | 600x220 | 306 | 4040
| @196 | 50x50 | 100x100 | 600x215 | 3.07 | 4050
| @226 | 60x60 | 125¢128 | 600x220 | 363 | 4800
| @257 | 70«70 | 150x150 | 600x220 | 416 | 5500
| @283 | 60x60 | 100x100 | 600x220 | 448 | 5915
| @335 | 80x80 | 180x150 | 600x220 | 545 | 72.00
| @385 | 70«70 | 100x100 | 600x220 | 610 | 80.60
| Q424 | 90x90 | 150x150 | 600x220 | 681 | 90,00
| @503 | 80x80 | 100x100 | 600x220 | 8.03 | 106.00
| @524 | 100x100 | 150x150 | 600x220 | 840 | 110,90
| @636 | 90x90 | 100x100 | 600x220 | 1008 | 13305
| @785 | 100x100 | 100x100 | 600x220 | 1246 | 164,50




ARMIRACKI RADOVI




Armiranje elemenata

* Dokumentacija:
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Armiranje elemenata
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Armiranje elemenata

* Dokumentacija:
6.31.1 Moment M,

[-70.03 80.70
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Armiranje elemenata

(] DO ku m e nta Cij a :2.3.3 Required reinforcement area

Span  Span (cm2) Left support (cm2) Right support (cm2)
bottom top bottom top bottom top
P1 1,40 0,00 1,40 0,76 0,83 0,91
P2 217 0,00 0,80 0,96 1,92 1,46
P3 11,90 0,00 1,83 1,44 11,90 7,79
P4 11,83 0,00 11,83 777 1,20 0,45
P5 12,69 0,00 117 0,48 1269 712
P6 12,44 0,00 12,44 7,00 1,10 1,93
P7 1,41 0,00 1,21 2,02 1,38 227
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Armiranje elemenata

* Model grede:

gornja zona

vilice

konstruktivha
armatura

donja zona
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Armiranje elemenata
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Armiranje elemenata

* Nacrt:
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Armiranje elemenata
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Armatura na grad




Armatura na gradilistu
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~ Armatura na gradiliStu




Armatura na gradilistu




ARMIRACKI POGON




Armiracki pogon

* armiracki pogon

* obuhvaca automatizirane strojeve spojene u
jedinstvenu tehnolosku opremu.

 upravljanje proizvodnjom je kompjuterizirano
* pogoni mogu biti:

* sredisnji pogoni - veliki proizvodni ucinak
 privremeni (gradiliSni) proizvodni pogoni - malog ucinka




Armiracki pogon

ARMIRACNICA KAPACITETA 8000~ 10000 t/god.
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PROIZVODNJA REBRASTE ARMATURE
VECIH PROMJERA




Armiracki pogon

ARMIRACNICA KAPACITETA 8000~ 10000 t/god.
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3. MASINE ZA SAVIJANJE 6. APARATI ZA VARENJE




Armiracki pogon
* obuhvaca opremu za

 prihvat i skladistenje armature




Armiracki pogon
- skladistenje

ARMIRACNICA KAPACITETA 8000~ 10000 t/god. -
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2. STOLOVI ZA ODMERAVANJE | SECENJE 5 MASINA ZA SAVIJANJE MREZA
3. MASINE ZA SAVIJANJE 6. APARATI ZA VARENJE




Armiracki pogon
- skladistenje

* U balama




Armiracki pogon
- skladistenje

* skladistenje Sipkaste armature

e pozeljno da je u dohvatu stroja ili pogona
T vy

|:£l
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Armiracki pogon

* obuhvaca opremu za
 prihvat i skladistenje armature

* rezanje




Armiracki pogon
- izvlaCenje i rezanje

1
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ARMIRACNICA KAPACITETA 8000~ 10000 t/god.
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Armiracki pogon
- izvlaCenje i rezanje

* prihvat i skladistenje armature neposredno prije obrade




Armiracki pogon
- izvlaCenje i rezanje

* Prihvat armature i
izvlaCenje




Armiracki pogon
- izvlaCenje i rezanje

* lzvlaCenje, odmjeravanje i rezanje armature




Armiracki pogon
- izvlaCenje i rezanje

* Rezalica

e 6 kom.® 28 mm, 15 kom. @ 16mm,
55 kom. @ 8 mm




Armiracki pogon
- izvlaCenje i rezanje

* Rucni sjekaC armature




Armiracki pogon

* obuhvaca opremu za
 prihvat i skladistenje armature
* rezanje

* savijanje




Armiracki pogon
- Savljanje

ARMIRACNICA KAPACITETA  8000- 10000 t/god. -
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Armiracki pogon
- savijanje

* savijanje / formiranje armature

rezana
armatura

transport na prostor +
sm . 22 Savijanje
B R S

zavrSen proces




Savijanje armature

* savijacice




Armiracki pogon
- savijanje

* savijanje / formiranje armature




Armiracki pogon
- savijanje

* Rucna savijacica



Armiracki pogon

* obuhvaca opremu za
* prihvat i skladistenje armature
* rezanje
* savijanje

* razvrstavanje




Armiracki pogon
- razvrstavanje

ARMIRACNICA KAPACITETA 8000~ 10000 t/god. -
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3. MASINE ZA SAVIJANJE 6. APARATI ZA VARENJE




Armiracki pogon
- razvrstavanje

* Razvrstavanje i pakiranje nakon obrade




Armiracki pogon

* obuhvaca opremu za
* prihvat i skladistenje armature
* rezanje
* savijanje
* razvrstavanje
e pakiranje
* utovar za prijevoz




PROIZVODNJA REBRASTE ARMATURE
MALI PROMJERI




Armiracki pogon

ARMIRACNICA KAPACITETA 8000~ 10000 t/god.
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Armiracki pogon
* obuhvaca opremu za

 prihvat i skladistenje armature




Armiracki pogon - izrada
manjih profila ili savijene arm.

ARMIRACNICA KAPACITETA 8000~ 10000 t/god.
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Dobava armature
Sipke

* U kolutovima
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Proizvodni pogon

- Skladistenje kolutova

* uvijek se postavlja u ili nepostredno uz pogon




Armiracki pogon

* obuhvaca opremu za
 prihvat i skladistenje armature

* izvlacenje, rezanje i formiranje




Armiracki pogon - izrada
manjih profila ili savijene arm.

ARMIRACNICA KAPACITETA 8000~ 10000 t/god.
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Armiracki pogon - izrada
manjih profila ili savijene arm.

* Profili do 8mm
: - - g’y
* ispravljanje armaturnih zica



Armiracki pogon - izrada
manjih profila ili savijene arm.

* izvlaCenje na duljinu i sjeCenje




Armiracki pogon - izrada
manjih profila ili savijene arm.

* izvlaCenje na duljinu i formiranje vilica (savijene armature)
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* jzvlac




Tanki profili

* Oblici vilica
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Armiracki pogon - izrada
manjih profila ili savijene arm.

 ili 2. korak

* izvlaCenje na duljinu i formiranje savijene armature




* Proizvodnja vilica- automatski programirani sustav




GRADILISNI PRIMJERI




Skladistenje na gradilist




iStenje na gradilistu

Sklad
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Slaganje armature




ture

je arma

Slagan




fure

Slaganje arma




Slaganje armature
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Slaganje armature




Slaganje armature
zastitni sloj




Slaganje armature
zastitni sloj

* Distanceri
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ARMIRAN]JE PLOCE




Armiranje elemenata

* Armiranje vertikalni / horizontalni elementi:
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Armiranje elemenata

* Armiranje — vlac¢na / tla¢na zona:




Donja zona ploce




Razvrstavanje armature -
prilikom ugradnje




Donja zona i distanceri




Donja zona i jahaci za gornju zonu
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Otvor u ploci - “usteda”
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Sidra za armaturu zidova
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Armatura ploce
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Grede




VERTIKALNA KONSTRUKCIJA
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greda stup

Nastavcl -




emeljna ploca - sidrenja vert.
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Stup - postava vilica
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Gotova armatura stupa



Armatura stupa - rad sa skele
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Preklop armaturne mre
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Zid- odstojn




instalacije

Zid - aramtura i
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Nastavak- ankeri
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Armatura stepenista




PRIMJERI MONTAZNE KONSTRUKCIJE




ontazne konstrukcije
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[zrada sklopa u centralnom
pogonu
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Armaturni koSevi (sklopov
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Armaturni koSevi (sklopovi)
Greda za montazu




